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Indiiksiyonla Isitma Siireclerinde Kusursuz Hassasiyet: Sicaklik
Kontrollintin Kritik Rolu

Endustriyel Uretimde hiz ve verimlilik dendiginde akla gelen ilk teknolojilerden biri
kuskusuz induksiyonla parca isitmadir. Metallrjiden otomotive, havaciliktan beyaz
esyaya kadar pek cok sektorde kullanilan bu yéntem, parcayi dogrudan temas etmeden,
elektromanyetik alan yardimiyla saniyeler icinde istenen sicakliga ulastirir.

Ancak induksiyon sistemleri Greten firmalar icin asil meydan okuma parcayi 1sitmak

degil, o i1sty1 mikrosaniye mertebesinde kontrol altinda tutabilmektir.
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Neden Hassas Sicaklik Takibi Yapmalisiniz?

Indiiksiyonla i1sitma siireci dogasi geregi cok hizlidir. Sicakligin hedeflenen degerden birkag
derece sapmasi; malzemenin mikroskobik yapisinin bozulmasina, istenen sertlik degerine
ulasilamamasina veya enerji israfina neden olur. Iste bu noktada, geleneksel 6lgiim
yontemlerinin yetersiz kaldigl yerde devreye temassiz kizilotesi (infrared) sicaklik dlcim

girer.

Endustriyel Standart: Optris Kizilétesi Sensorler

indiiksiyon ortamlari, yiksek elektromanyetik parazitlerin (EMI) oldugu zorlu ortamlardir.
Standart sensorlerin bu ortamlarda dogru sonug vermesi neredeyse imkansizdir. Optris,
bu zorlu kosullar icin 6zel olarak optimize edilmis pirometreler ve termal kameralar
sunarak sektérun standartlarini belirliyor.

Optris sensorlerin indiksiyon sistemlerine kattigl avantajlar

- Elektromanyetik Bagisiklik: Glclii manyetik alanlardan etkilenmeden kararli 6l¢lim
yapabilme.

« Yiksek Hiz: 1 ms gibi cok kisa tepki streleri ile anlik sicaklik degisimlerini yakalama.
« Genis Sicaklik Araligi: 50°C'den 3000°C'ye kadar genis bir yelpazede hassas analiz.

« Kliclik Boyut ve Odaklanma: Kiiciik parcalarda veya dar alanlarda bile noktasal 6l¢cim

yapabilme yetenegi.
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Mihendislikte Glvenilir C6zim Ortagi: Tuana Mihendislik

e Bir makine ureticisi olarak en kaliteli sensorl kullanmak kadar, o sensoéru sisteme en dogru
sekilde entegre etmek de kritik 6nem tasir. Tlrkiye’de indiksiyon isitma sistemleri icin
otomasyon ve olciim ¢ozimleri denilince Tuana Muhendislik, tecriibesiyle fark yaratan bir isimdir.

e Tuana Muhendislik, sadece bir tedarik¢i degil, ayni zamanda bir ¢6ziim ortagidir. Optris
drtnlerinin teknik kurulumundan, yazilim entegrasyonuna ve sistem kalibrasyonuna kadar her

asamada makine ureticilerine destek saglar.

"Dogru sensor secimi maliyetinizi distrur; ancak dogru mihendislik yaklagimi, makinenizin katma

degerini artirir."

Gelecegin Indiiksiyon Makinelerini Tasarlamak

Buglnin rekabetci piyasasinda, "isitan" bir makine tretmek yeterli degildir. MUsterileriniz artik
her parcanin hangi sicaklikta dovildiglnl veya sertlestirildigini raporlayan, hata payini minimize
eden akilli sistemler talep ediyor.

Optris’in  yenilikgi  teknolojisini  Tuana Mduhendislik’in  saha tecriibesiyle birlestirerek,
makinelerinizde su farklari yaratabilirsiniz:

1. Sifir Hatali Uretim: Gercek zamanli geri besleme ile her zaman dogru sicaklik.

2. Enerji Tasarrufu: Gereksiz asiri isitmanin éniine gecilerek enerji maliyetlerinin

optimize edilmesi.

3. Izlenebilirlik: Endistri 4.0 uyumlu veri kayit imkanlari
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