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İndüksiyonla Isıtma Süreçlerinde Kusursuz Hassasiyet: Sıcaklık
Kontrolünün Kritik Rolü

Endüstriyel üretimde hız ve verimlilik dendiğinde akla gelen ilk teknolojilerden biri
kuşkusuz indüksiyonla parça ısıtmadır. Metalürjiden otomotive, havacılıktan beyaz
eşyaya kadar pek çok sektörde kullanılan bu yöntem, parçayı doğrudan temas etmeden,
elektromanyetik alan yardımıyla saniyeler içinde istenen sıcaklığa ulaştırır.
Ancak indüksiyon sistemleri üreten firmalar için asıl meydan okuma parçayı ısıtmak
değil , o ısıyı mikrosaniye mertebesinde kontrol altında tutabilmektir.
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Neden Hassas Sıcaklık Takibi Yapmalısınız?

İndüksiyonla ısıtma süreci doğası gereği çok hızlıdır. Sıcaklığın hedeflenen değerden birkaç
derece sapması; malzemenin mikroskobik yapısının bozulmasına, istenen sertlik değerine
ulaşılamamasına veya enerji israfına neden olur. İşte bu noktada, geleneksel ölçüm
yöntemlerinin yetersiz kaldığı yerde devreye temassız kızılötesi (infrared) sıcaklık ölçümü
girer.

Endüstriyel Standart: Optris Kızılötesi Sensörler

İndüksiyon ortamları, yüksek elektromanyetik parazitlerin (EMI) olduğu zorlu ortamlardır.
Standart sensörlerin bu ortamlarda doğru sonuç vermesi neredeyse imkansızdır. Optris,
bu zorlu koşullar için özel olarak optimize edilmiş pirometreler ve termal kameralar
sunarak sektörün standartlarını belirliyor.

Optris sensörlerin indüksiyon sistemlerine kattığı avantajlar

• Elektromanyetik Bağışıklık: Güçlü manyetik alanlardan etkilenmeden kararlı ölçüm
yapabilme.
• Yüksek Hız: 1 ms gibi çok kısa tepki süreleri ile anlık sıcaklık değişimlerini yakalama.
• Geniş Sıcaklık Aralığı: 50°C'den 3000°C'ye kadar geniş bir yelpazede hassas analiz.
• Küçük Boyut ve Odaklanma: Küçük parçalarda veya dar alanlarda bile noktasal ölçüm
yapabilme yeteneği.



UYGULAMA BÜLTENİ

Tuana Mühendislik |Şerifali Mah. Kız Kalesi Sk. No: 1 A1 Blok D:21 Ümraniye | İstanbul | Türkiye 

 www.tuanamuhendislik.com
3/3 

Geleceğin İndüksiyon Makinelerini Tasarlamak
Bugünün rekabetçi piyasasında, "ısıtan" bir makine üretmek yeterli değildir. Müşterileriniz artık
her parçanın hangi sıcaklıkta dövüldüğünü veya sertleştirildiğini raporlayan, hata payını minimize
eden akıllı sistemler talep ediyor.
Optris’in yenilikçi teknolojisini Tuana Mühendislik’in saha tecrübesiyle birleştirerek,
makinelerinizde şu farkları yaratabilirsiniz:
1. Sıfır Hatalı Üretim: Gerçek zamanlı geri besleme ile her zaman doğru sıcaklık.
2. Enerji Tasarrufu: Gereksiz aşırı ısıtmanın önüne geçilerek enerji maliyetlerinin
optimize edilmesi.
3. İzlenebilirlik: Endüstri 4.0 uyumlu veri kayıt imkanları

Mühendislikte Güvenilir Çözüm Ortağı: Tuana Mühendislik

Bir makine üreticisi olarak en kaliteli sensörü kullanmak kadar, o sensörü sisteme en doğru
şekilde entegre etmek de kritik önem taşır. Türkiye’de indüksiyon ısıtma sistemleri için
otomasyon ve ölçüm çözümleri denilince Tuana Mühendislik, tecrübesiyle fark yaratan bir isimdir.
Tuana Mühendislik, sadece bir tedarikçi değil, aynı zamanda bir çözüm ortağıdır. Optris
ürünlerinin teknik kurulumundan, yazılım entegrasyonuna ve sistem kalibrasyonuna kadar her
aşamada makine üreticilerine destek sağlar.

"Doğru sensör seçimi maliyetinizi düşürür; ancak doğru mühendislik yaklaşımı, makinenizin katma
değerini artırır."
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